Especificacdes:
S&o fabricadas com matéria-prima laminada a frio nas bitolas padronizadas de usina, os seguintes produtos:

. Dimensdes®© Camada Salt Spra
Produto Sigla Acabamento Espessura  Largura (um/face) (Horas) Nporr)rllaI@)
Fosco 0,2021,90 3ab500 la7 8ab6
ZNEC Passivado (Cromatizado Trivalente) 0,2021,90 3 a500 lav7 8 a56
Verniz AFP® 0202190 3ab00 la7 8ab6
\erniz DL® 0,20a1,90 3a500 la7 8 a 56
Preto 0,20a2190 3a500 lav 8 a56
ZNPR Verniz AFP® 0,202190 3a500 la7 8 a 56
Zincado \erniz DL® 0,20a21,90 3a500 la7 8 a 56
Brilhante 0202190 3ab500 la7 8ab6
ZNER Passivado (Cromatizado Trivalente)  0,2021,90 3 a 500 la7 8 a56
Verniz AFP® 0,2021,90 3a500 la7 8a56
Verniz DL® 0,2021,90 3ab500 la7 8 a 56
Bicromatizado 0,45a1,90 3a500 la7 24 a 168
ZNBI Verniz AFP® 0,45a1,90 3a500 la7 24 a 168
Verniz DL® 0,45a1,90 3a500 la7 24 a 168
Acetinado 0,45a1,90 3a500 lab 242120
Zinco-Niquel ZNNI Verniz AFP® 0,45a1,90 3a500 la5s 242120
Verniz DL® 0,45a1,90 3a500 lab 24 a 120
Lixado Preto 0,10a0,50 3a300 lab -
Inox Preto PRE Verniz AFP® 0,10a0,50 3a300 la5s -
Verniz DL® 0,10a0,50 3a300 lab -
Niquelado NIFC F_osco 0,25a150 3a460 la4 -
NIBR Brilhante 0,10a0,50 3a300 la4 -
Niguel-Cobalto NICO Brilhante 0,10a0,50 3a300 lad -
CuU Escovado 0,45a150 3a460 0,50 a 8,00 -
Cobreado CuU Acetinado 0,45a1,50 3a460 0,50 a 8,00 -
CUPL Polido 0,45a150 3a460 0,50 a 8,00 -
Latonado LT Acetinado 0,25a1,50 3a460 1a8,00 -
LTPL Polido 0,25a1,50 3a460 1a8,00 -
Estanhado® SNFC Fosco 0,20a21,90 3a500 1a8,00 -
SNBR Brilhante 0,10a0,50 3a500 1a38,00 -
@) Fosco 0,20a1,90 3ab500 la4 -
Solderon SOLD Brilhante 0,100,550 3a500 lad }
A Fosco com Sabdo Reativo 0,50a1,90 3a500 0,10 a 6 g/m*® -
Fosfatizado FOSF Fosco com Oleo 0502190 3a500 0,10 a6 g/m® -

Obervagdes.: (A) - Camadas podem ser diferenciadas por face.
(B) - Camadas expressa em g/m2 para obter em pm dividir por 3,04
(C) - A viabilidade de fornecimento das composices de espessura e largura devem ser avaliadas quando estiverem coincidindo minimos de espessura e
maximos de largura, minimos de espessura e minimos de largura e, maximos de espessura e maximo de largura.
(D) - DL / AFP - Adicionalmente aos revestimentos de zinco, deposita-se uma camada organica que propicia:
- maior resisténcia a corrosao
- melhor acabamento

- menor desgaste das ferramentas

- boa pintabilidade (p6 e liquido) até mesmo silk screen ‘ ,

- maior lubrificago (do que o 6leo)

- suporta estampagens severas sem necessidade de 6leo A R M co

- evita marcas de manuseio (impresséo digital)
- reduz a formag&o de pd e particulas na estampagem (melhor housekeeping, sem necessidade de limpeza posterior

e menor set up de ferramental)

(E) - Os valores mencionados de Salt Spray sdo orientativos e referem-se & corrosdo vermelha em amostras do material
ndo conformado. 0 prdeto que
(F) - Liga estanho-chumbro: 60/40% voce usa tem

NOSSO aco.
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