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Composi¢do Quimica / NM 87:1996

Grau %C %Mn. %P (max.) S% (max.)
1045 0,43/0,50 0,60/0,90 0,04 0,05
1050 0,48/0,55 0,60/0,90 0,04 0,05
1055 0,50/0,60 0,60/0,90 0,04 0,05
1060 0,55/0,66 0,60/0,90 0,04 0,05
1070 0,65/0,75 0,60/0,90 0,04 0,05
1074 0,70/0,80 0,50/0,80 0,04 0,05
1075 0,70/0,80 0,60/0,90 * 0,04 0,05
1080 0,75/0,88 0,60/0,90 0,04 0,05
1085 0,80/0,93 0,70/1,00 0,04 0,05
1090 0,85/0,98 0,60/0,90 0,04 0,05
1095 0,90/1,03 0,30/0,50 0,04 0,05

* garantia mercado interno

Dureza max. Ensaio de dobramento
@ Limite de resisténcia =
Grau Classe . . , Angulos
a tragcdao max. MPa HRb HRc Calgo x Espessura (e)
DL DT
1045 - - - - - - -
1050 e 1055 TR 1050 a 1620 - 33a50 - - -
1060 a 1065 TR 1155a 1750 - 37a51 - - -
1070 a 1075 TR 1220a 1920 - 39a54 - - -
1080 a 1085 TR 1220 a 1925 - 39a55 - - -
1095 TR 1220 a 1995 - 39a55 - - -

Nota 1: Os valores da dureza Rockwell, escala C, das classes L e TR referem-se as maximas durezas conseguidas por encruamento parcial ou por té
O cliente deve indicar expressamente no pedido a faixa de dureza que deseja (faixa minima de cinco unidades); por acordo prévio entre produtor
Nota 2: Tanto para os agos-carbono como para os agos ligados, a equivaléncia da composigdo quimica e suas qualidades entre associagdes e instit

Nota 3: Outras ligas sob consulta.

Rugosidade(um)

Témpera Maximo RT Maximo RA

AZ (Azul Natural) 10 0,60

AZPL (Azul Polido) 4 0,30

BRPL (Branco Polido) 4 0,30

AMPL (Amarelo Polido) 4 0,30

BR (Branco Natural de Témpera) 10 0,60

BRLX (Branco Lixado) 15 0,60

Consulte sempre nosso departamento técnico. Vocé vai se surpreender.
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